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SABA, a strong bond
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Sabatack 780

Popis:

Sabatack 780 — je jednokomponentni viskdzni, elastické, vysoko stabilni
konstrukéni lepidlo. K rychlému vytvrzeni na baze MS Polymeru vyuziva vzdusné
vihkosti. Viceucelovy pfi lepeni a tésnéni nakladnich aut, karosérii, karavand,
autobus, podvozku, kontajner(l, vzduchotechniky, klimatizace, elektrotechniky,
pfi vyrobé plech( a plastd.

Pouziti:
Lepidlo s vysokou viskézitou a pevnosti je pfedevsim vhodné pro pruzné lepeni
ram, profil( a ploch v interiérech i exteriérech.

Specialni vlastnosti:

- Vysoka viskozita a po¢ate¢ni pevnost

- Kratky odtrh viakna

- Bezprimerové lepeni na mnoho povrchi

- Vysoka pocatecni a koncova lepivost

- Prebarvitelny za mokra (systém ,wet on wet*)
- Rychleschnouci

- Bez zmény tvaru

- Bez tvorby bublin

- Odolny proti UV zareni

- Bez rozpoustédel, isocyanatu, PVC a silikonu
- Bez zapachu

- Odolnost proti vysokym teplotam

- Odolnost proti tvorbé plisni (fungicidni)

Postup:

Povrch musi byt suchy, Cisty, bez prachu a mastnoty.

Pfed pouzitim nutné lepené plochy upravit a odmastit prostfedkem Cleanerom 48
a nechat' 5 minut odvétrat.

Tmeleni: po naneseni materialu ukoncete aplikaci pfed ¢asem povrchového
tvrdnuti 10 min (tzv. skin time).

Lepeni: spojte lepené materialy a pfitlacte je k sobé. Mezi lepenymi materialy je
potfeba dodrzet alespori minimalni vrstvu lepidla 2 mm pro elasticitu spoje. V
zavislosti pouziti, je doporu¢eno mechanického zajisténi lepeného spoje nebo
ploch az po dobu vytvrdnuti. Rychlost tvrdnuti je zavisla na vihkosti vzduchu
(vysoka — rychlé, nizka — pomalé). Tvrdnuti mize byt urychleno zvySenim
vihkosti vzduchu.

Baleni:

Baleni Tuba (cartridge) Fdliova tuba (foil bag )
Obsah 290 ml 600 ml

Barva bila Seda cerna

Nr Art. 100651 100661 100662
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Technické data:
Zaklad

Hustota

Obsah stalych Casti
Povrchova uprava
Povrchové tvrdnuti

Cas schnuti

Cas tvrdnuti

Zména objemu (DIN 52451)

Tvrdost Shore A (DIN 53505)
Modul 100%

Pevnost v tahu

Pretrhnuti pfi natazeni
Pevnost v strihu (DIN53283)
Teplota pfi praci

Teplota skladovani

Tepelna odolnost

Doba skladovani

Povrch:

MS-Polymer, tvrdnuti vzdusnou vihkosti
1389 kg/m3

100%

8 minut pfi + 23°C/ 75%

10 minut

4 hodiny

4 mm/24 hodin pri + 23°C/ 75%

4,5%

55

2,2 MPa
3,6 Mpa
240%
1,8 MPa
minimum + 5°C, maximum +35°C
minimum + 5°C, maximum +25°C
Od - 40°C do 120°C, 180°C 30min.
18 mésicu v uzavieném stavu

Dumbbell test
(DIN 53504)

Povrch musi byt suchy, zbaveny prachu, oCisteny a odmastény. Pro pfipravu
povrchu doporucujeme pouzit Cisticiho pfipravku SABA Cleaner 48. Dobra
pfilnavost je na eloxovaném hliniku, surové, zinkované a lakované oceli, olové,
medi, PC, mék&ené PVC, polyesteru, tvrzenému MS-Polymeru a polyuretanu,
GFK (GRP), skle, keramice, betonu, lakovanych povrch(, antikorézni oceli. PFi
pouziti nasledujicich podkladu, je tfeba provést Upravu povrchu pfipravkem
SABA activator 9002. Pro zajisténi dokonalé adheze pouzijte pfipravek Sabatack
720: surovy hlinik, PS, PA (Nylon), PMMA (Perspex), tvrzené PVC, ABS.
Praskované povrchy musi byt otestované individualné. Pfirodni dfevo musi byt
zbavené prachu a mastnoty (SABA Cleaner 48). Pro lepeni PP a PE je nutné
pouzit SABA Primer 4518. Pokud Vami pouzivané materialy nejsou uvedené
prosim kontaktujte nasi spole¢nost. Vzhledem k velkému mnozstvi riznych
druhd material(l na trhu, doporucujeme provést test pfilnavosti.

Barevna uprava (natirani, lakovani):

Sabatack 780 je barevné upravitelny jedno nebo dvouslozkovymi laky
(doporuceno provést hned po dokonceni povrchové Upravy).

Sabatack 780 je barevné upravitelny do 5 dni po tmeleni metalickymi
dvoukoponentnymi laky. Pokud je lakovani zamysleno po vice nez 5 dnech je
pred aplikaci nutné provést upravu tmeleného spoje pomoci pfipravku SABA
Activator 9002 pro zaruku optimalni adheze barevného laku.

Pro ovéfeni kvality barvy doporucujeme provést test na pfilnavost materialu.

Bezpecénostné opatieni:
Bezpecnosti karta produktu je mozZna na vyZadani.



	Sabatack 780             Foamspray 2005
	Popis:
	Postup:
	Bezpečnostné opatření:

