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Svarované tésnéni dveri TPV

Pro zakazniky, kteri hledaji nejvyssi kvalitu a Zivotnost

Nové reseni tésnéni dvefi
na panelovych skfinich v rozsahu od 18-85 mm.

Tento zplisob svarovani je pouzivan
u prémiovych vyrobcii sk¥ini z dilvodu
vysoké kvality tésnéni a svafovaného spoje.

Nejlepsi volba pro vyrobu zadnich a bo¢nich
dvefi na chladici a mrazici nastavbu.

Material
e Tésnéni je vyrobeno z rliznych typt plastti TPV
e Jazycky s kluznou Upravou

e Vnitini strana s primerem pro lepeni
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Svaiované rohy tésnéni
e Svafovani je nejlepsi spojeni tésnéni v rozich
* 100% tésnost svareného rohu

Jazycky tésnéni
e Uprava jazyckl zamezuje zamrznuti

Montaz na dveie

* Montaz je provadéna lepenim na panel
e Lepeny spoj zamezuje vniknuti vody

® Rychld a snadna montaz tésnéni

Kratka dodaci lhiita
* Dodavka presné velikosti na Vas panel
* Dodano jako ramecek pro rychlou

a snadnou montéz




14PR85C
Tésnéni dvefi
85 mm stredové

14PR850
& Tésnéni dveri
85 mm obvodové

14PR65C
Tésnéni dvefi
65 mm stiedové

14PR60C
Tésnéni dveri
65 mm obvodové

14PR55C
Tésnéni dvefi
55 mm stiedové
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14PR45C
Tésnéni dvefi
45 mm stredové

14PR300
Tésnéni dvefi
30 mm stiedové

14PR180
Tésnéni dvefi
18 mm stiedové

14PR50C
Tésnéni dvefi
55 mm obvodové

14PR40C
Tésnéni dveri
45 mm obvodové

14PR300
Tésnéni dvefi
30 mm obvodové
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Tésnéni dvefi
30 mm obvodové a stiedové

TVRZENA KLUZNA PLOCHA
PRIMER PRO VY$Si KVALITU LEPENI

PRIMER PRO VYSSI KVALITU LEPENI TVRZENA KLUZNA PLOCHA

Pouze pro tésnéni 18mm
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Objednavky a dalsi informace naleznete v ¢asti Smart v hornim menu na webu alsap.cz.
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Svarované tésnéni je k laminatovému panelu pouze lepeno, takze se nepouZzivaji
nyty ani Srouby. V zakladni fazi se pfipravi laminatovy panel, jehoZ lepené Casti
se zdrsiuji mineralni draténkou a nasledné se odisti pomoci primeru pro zvyseni
adheze. Pro spoj se standardné pouziva polyuretanové lepidlo pro lepeni skiini
(doporucujeme Sabatack 780).

Nasleduijici faze lepeni tésnéni k laminatovému panelu probiha v nékolika krocich,
ve kterych je dileZité dodrzet presny postup aplikace naneseni rovnomérného
mnozstvi lepidla do vnitfnich rohl povrchu tésnéni.

V posledni fazi se po nasazeni kompletniho tésnéni se gumovy povrch pritlai

k plose a bokiim panelu pomoci list a zajisti svérkami. K dalsimu zpracovani se
lepeny spoj necha dokonale vytvrdnout, tedy minimalné nasledujicich 24 hodin pfi
minimalni teploté 23 °Ca 50% relativni vlhkosti vzduchu.

Nevéhejte nas kontaktovat, radi Vam s lepenim pomGzeme.

You

Ukazkové video z instalace a lepeni tésnéni.
https://www.youtube.com/watch?v=-GwCiJK4Zwc&t=4s

Provozovna a sklad: Faktura¢ni adresa: Sledujtenas:
ALSAP s.r.0. ALSAP s.r.o. n
Pramyslova 394 Ji¢inska 244
267 01 Krélav Dvlir u Berouna 293 01 Mlada Boleslav
Tel.: +420 734 155 334 IC: 28861388
+420 606 052 455 DIC: CZ28861388
E-mail: prodej@alsap.cz Aktualni nabidku najdete na e-shopu nebo na www.alsap.cz

www.alsap.cz ©2020ALSAPs.r.o.



